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Exemple : stérilisation de boites de conserve

>

g La stérilisation des boites de conserve se décompose en deux processus :

5 1. chauffage des boites de 25°C a 120° au moyen de vapeur a 160°C

r 2. Refroidissement des boites de 120°C a 40°C en utilisant de I'eau douce a 12°C

£

v

=

= Boites 1000 kg/ cycle Chauffage des | BGites : 1000 kg/ cycle Refroidissement _Boites - 1000 kg/ cycle
T=25°C boi%es > T=120°C des boites g T=40°C

Vapeur ' _____ > Vapeur Eau . Eau
T=160°C T=90°C T=1oc | TTTTTTUT P 1920

industry audit
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Exemple : stérilisation de boites de conserve

Processus : pasteurisation
Exécution : 1 heure, 10 cycles/jour, 260 jours/an
Tp = 120°C
Qmaint = 0,77 kW
Flux d'entrée
Vflux d'entrée = 1m3/cycle
Tflux d'entrée = 25°C
Flux de sortie
Vflux de sortie = 1m3/cycle
Tflux de sortie = 120°C
Tfinale = 0°C
Refroidissement obligatoire : OUIl, Température finale
maximale requise = 40°C
Fourniture
AT, min fourniture de chauffage = 40 K
AT, min fourniture de refroidissement = 28 K

thermal energy

industry audit
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+ *oul T=Tp=120°C
im *NON T=Tp+AT=160°C
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- v
T Fourniture
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en eau
>
.
"J; - . Eau fraiche Refroidissement des
5 Eau nette boites
o] Y|
c =3 | T
= ; Gt Tp=40°C
H -

ToutDistrib=12°C \

AT=28K Fourniture externe possible ?
*OUl "=Tp=40°C

*INON =Tp-AT=12°C

Fourniture
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Exemple : stéerilisation de boites de conserve
Fourniture de chaleur/refroidissement externe

Schématisations : Est-il possible d'avoir une fourniture externe pour les

> 1 z .
5 flux d'entrée et de sortie ?
S
v . A s -
c OUI : activé (chauffage) OUI : activé (refroidissement)
v
0] Boles, . > > Boites Boites > > Boites
E T=40°C T=120°C T=120°C T=40°C
- HX <t HX <
(]
s Evier
= Source demande
(frnm haat rarnvian\
- De la récupération de en chauffage)
— chaleur
T
g NON : désactivé NON : désactivé (refroidissement)
N (chauffage)
- Vapeur Boited” _Eau Eau,
v T=90 |——> —> " Isoec Tl T —  T=920c
5 HX | HX |
T
Source Evier
(De la récupération de _(demande en
chaleur chauffage) _
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Exemple : stérilisation de boites de conserve

Fourniture de chaleur/refroidissement externe

Distribution de température de la demande de chaleur

> 4 ., .
o activé (chauffage) activé (refroidissement)
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Exemple : stérilisation de boites de conserve

Fourniture de chaleur/refroidissement externe

Potentiel de récupération de chaleur : courbes composites

- HCC GCC
2 Active — cC — G
v 200 | | 200} |
c _ — HCC _
(0] i J
- o 150 f = 150
i = =
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a ¢ 100 @ 100
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